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1. Astags [50] | > mesr s 200 4
2. FHIIAFARAMRAEL 0 A2 M -
3. 2HSEMALELSEEZSRAN

—BRERRTIHEEANE

(A) #3588 R BLE

(B) A% 8% 2 MATHA

(C) LB FEEARMA

(D) mE¥i 5
VB P RR2 27 - &M A (Frontc
(A) 13~15°
(B) 10~13°
(C) 8~10°
(D) 15~17°

HEl48 (Freecutting steel) Hif T Ao BAf HERB @A

(A) #ivkihsh i

(B) #iort

(C) BAotnhlte

(D) AE%R

BB RAERE - AR RER
(A) gt Ahs

(B) #is ¥ 4%

(C) ZRT A%

(D) KR¥ A5
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o
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10.

11.

FH|47 £ 4162 £48 8 # % ( Chemical vapor deposition) 2 4 #L7F JE# ?

(A) A—#AGCEHNR

(B) RROEEFAMALBYASHRE RASMAREZBAS W

(C) TRREHHBDME
(D) &M REHERRECND
MIFET SRS T pZ RS
(A) 0.001 mm
(B) 0.0l mm
( C) 0.0001 mm
(D) 0.00001 mm
AEEREAET  EFBLEAZELA:
(A) 64
(B) 444
(C) 244

9 TASEBEER
T A maEs (r)
<*( Baise

(D) 4%

BEREERAN

(A) #BiGiEik

(B) m¥lRAERT ik
(C) &@RmLk

(D) SABAk B R Tk
B E R 2B Y JLOHT A TAELE
(A) #ig

(B) 7L

(C) #HERR

(D) AR

s @A AR
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14.

15

16.

$-—8 #£wq
CHREMEEMS LML TR ATERAEE?
(A) Biegivx
(B) #Efx

(C) k4E+nEl (Torch cutting)

(D) BEEKH ML

Jea AR R P A E A X B A MR
(A) THzRHERTH LRI
(B) TH2%E

(C) Ttz ml

(D) #2454 3% b AR AT
EHARIL AIRBRA ZHEES
(A) IR
(B) i 7LsRIR
(C) w¥H=A
(D) mitssa
T M A2 AT ET AR A B
(A) HREFrH

(B) =38 d B Mk%
(C) il

(D) &HmaR
ETHAE—FRZBAEYN
(A) R&EAE

(B) £HA

(C) REAR

(D) +@ A&
TEALEFEE TRARMFEGERFHENA
(A) BF&+

(B) thea Xk F

(C) E#RF

(D) THIEF

PVC ##ter & :

(A) ZRTH

(B) BAk

(C) BRI

(D) BTH

20.

21.

22,

26

27.

— Az HEE S (A) WS4 (B) 444 (C) RBits e
(D) m&hé4
EHMEEAM AR LT SN HEBRATRSE?
(A) *¥E K%
(B) ##& R EAD
(C) #EAKND
(DBl dE
rgmERRE T BA4AcE% (FAI0E) BRREHA
(A) R RBM
(B ) #hRAE AR5
(C) # KAE Rk
(D) 3% KA A5k
—wmE PaAz s EEEA (A) 01~0.15% ( B) 0.15~0.20%
(C) 0.25~0.6% (D) 0.6~1.0%
BXKZXEHMA !

BAE sk ey 5B A 18
¥ B 4R RS

BRI ZT  BERADRRERBAEZ

(A) A%E

(B) ik

(C) &%

(D) HlEE

Agile Manufacturing —33 245 1 (A ) trik i (B) A FH (C) st

(D) #HAaYs

F 5] % 36 1t 10 B o S b 4 R 2 S AT & R EBE ?
CA) 7T B 546 4 36 05 18 A 1930k 40 5 A 2L 8%
(B) s Rg R B2

(C) @k R E a2 stk A

(D) BFEAzaH AR ENEAREGEDE

EEAEHAERAE
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29,

30.

31

B2

33.

34,

35:

BRE - BREPTEMHLYBEBZ A RMH
(A) BB

(B) 3

(C)x &

(D) &%

T FTE B A BB BN ?

(A) B

(B) #fTH

(C) Bastns

(D) R

FFI% SiC # 2 Rk T4 FEH ?

(A) ®E#

(B) @&tk

(C) &t#sirig o
(D) R@AREEE MM y
HEATET ?%%WME@
(A) fk

(B) sk

(C) &K #
(D) &A
BB AHEAR T - RREKE L AAE B:(A) 7% (B)14%
(C)20% (D) 25% W e T,
BHRLGEAELEZRRE Aéuéam& s REZRAS
(A) B&%a

(B) IRHEEBRRE

(C) mMH P HAEEIL

(D) M P E#E

— RSO SKEAN TS LR RR T ARGk T
(A) B (Coining)

(B) F4L (Piercing)

(C) #i# (Orbital) i

(D) ##Al4n (Rotary swaging)

AR RE N AH BB P T AT AR R ?

(A) &EmEb e i i

(B) R DEEZH R BEFEE L FORMATXMARE
(C) Tax@EHE

(D) RAEA TR # kM E THAMMMET
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37.

38.

R AT AR TR I o B 2R

41.

42.

WRBREEBENNBILO Y BR— 2B EHAEHZ AR 45
KRB EBRFIT R RH KM - KB LB R0 ¥ a2
(A) ERAE#H*
(B) &A%
(C) Fiek
(D) et
LG MR EP R ( Stereolithography) T8 38 % F #| AR ik 3k 9
(A) s
(B) #ig %% (Rapid prototyping)
(C) ®mél:
(D) Efghrix
T FMT A # ] P EAR  Z AR A R B 7
(A) BESRSHIHTLG%E « RERBLRIA RGP E
(B) Bime) A su BT F LR BRTEBAEIH R
(¢ w%ﬁo%m.#ﬂ\w&quhmiui%xﬁy TR E
LR AHRERHHBERT %wm edndh o SR THRTHARS

@ k8 o T
= AT PERT w

( Abrasive-Jet machining) A7 i .Nw% P T oISl H R A ?
T»u SR IR BN 2 £ B TR S

(C) BNTHERBHLETAERER

(D) #BNEBRERAEFhaEn

ik A A% (Rapid prototyping) ¥ Stereo Lithography Apparatus (SLA) £ & # :
(A) ®E&*%

(B) £miEik

(C) k&

(D) B#&%

AR K BRESEYZ & REHELMAE > Btk K BB LE8H ¢ 5w TaC
BATHMH? (A) WC(B) TiC (C) ALO; (D) TiN

EE R aYHERA
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43, TFHAERBASLTEM:
(A) SKS3 (B) SKD2 (C) SKD61 (D) SK4
44, sBdaAo T3 H4E A AT (Fly cutter) S 4THA R ? (A) £ (B) 47 (C) #A
(D) &7
45, AMKREHUE T LGER 2 ICP 43 245 ¢
(A) RIEMBET#Z
(B) R4 T ke
(C) £&tiehzl
(D) ¥ miksrs
46. X AR B(LIGA) Y 2 H AL A EHEN SR mERN AT EAEH
BHIER LA
CA) s Hum
(B) #E 4
(C) gl T8I
(D) BT A H
47. B-F 5 B SR (AFM) LR f &
(A) 250nm
( B) 500 nm
(C) 1pm 4
(D) /% 10 nm
48. AEE250mm = FHE B
A
(A) 3184 rpm
(B ) 6368 ipm
(C) 1592 rpm
(D ) 4776 rpm
49, FEr kA 200mm - RHIELE30mMm E20mm B EEES
(A) 0S5
(B) o1
(€ )10.05
(D) 0.25
S0. RERBHHRMF MELEEASTM AEHMEXRAEA 025 mm Hk A
28° (tan28=0.53) NEME#M A A0 > RRMEMEZREA
(A) 0.71 mm
(B) 0.25mm
(C) 0.265 mm
(D) 0.47 mm




